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Abstract 



In a method of applying and preferably at the same time sealing information, data images and the like on 
cards of information carriers such as credit cards, identity cards, pass cards and the like, which consist of a 
PVC layered laminate, it is proposed to print the required data and/or images directly on one of the PVC 
laminate layers by means of a video printer, it also being possible for the PVC layer to be a thin transparent 
PVC film onto which printing is carried out mirror-inverted ly and which is subsequently reversed when laid on 

w 

a base card and welded to the latter. 
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Beschreibung 



Stand dcr Technik 

5 

Die Brfindung betrifft ein Verfahronzum Aufbringen 
and Verslegeln von Daten, Infcrmationen, Bildem \i,dgl 
auf kartenformigen Informationsiragern. insbesondcrc 
Kreditkartcn u.dgU nach dem Oberbegriff des An- 
spruchsl. 10 

Zur Herstellung von kartenformigen Ausweiscn, bci- 
gpielsweise in der Fonn von Scfaeckkarten und ObHcher- 
weise aufgebaut aus einem VollkunsUtofflaminat, ist es 
bekannt, die einrelnen Schichten oder Laminate, die bd- 
jpielsweise aus PVC oder einem onderen geeigneten 15 
Kunststoffmaterial bestehen kOnncn, Qbereinanderzu- 
stapcln und. gegebenenfalls einschlieOlich einem zwi- 
schengelegten Abbild des zukunftigcn Tr&gers dadurch 
miieinander zu verbinden, daB eine Druck- und Warme- 
einwirkung ausgeubt wtrd, wodurch cs, wie j^enfalls 20 
gewQnscht wird, 2U einem molckularcn Verbund der 
einzelnen Schichten kommt, mindeslena jedoch zu einer 
Randkantenversiegelung- 

Problematisch isl bei der Herstellung und Endferti- 
gung solcher Au$wei5e, Informations trigerkarten uuigl. 25 
die sich normalerweise als erforderlich ergebende Not- 
wcndigkeit, auf dem Ausweis, wic erira folgenden ledig- 
lich genannt werden soil, [nformationen, beispielsweise 
einc Beschrifiung aufzubringen, entweder allein oder 
zusammer mit Bildern. Magnetstreifen oder sonstigen. 30 
gegebenenfalls auch nur maschinenlesbaren Codierun- 
gen (Infrarot'Helldunkel-Maskiemng). 

Tatsachlich ergeben sich cine Vielzahl von Nachteilen 
bei den bisher bekannten BcschriftMOgsverfahren, die 
etwa Dnickverfahrcn. die Verwendung sogenannter 35 
Matnxprinter oder auch die Mdglichkcit umfasaen, ein 
sogcnanntes Tiot Stamping Tape** zu verwcnden. wobei 
die Beschriftung gegebenenfalls auch pOnktchcnwcisc. 
ahnlich einem Siebdnickverfahrcn, aofgcbracht werden 
kann. Alle diese BeschriftungsmOglichkeiten haben den 40 
Nachteil, daB sie sich im Endeffekt abtragcn, also nichi. 
Jedenfalls nicht im geforderten MaDe, abriebfcst sind, 
auch dann niche, wenn schncllantrocknende oder ver- 
dunstcnde TintftnflUssigkcitch o.dgL vcrwendct werden. 

Die Beschriftung wahrend des Hemellungsvorgangs a6 
vorzunehraen ist ungtJnstig, weil diese von auQen an der 
endgefertigten Karte visuell wahmehmbar sein soil so 
d&fl cine Beschriftung nur auf der obersten Schicht an- 
gcbracht werden kann. es sei dcnn, daO transparenie 
Deckschichten vorgesehen sind. In diesem Fall mussen so 
aber mittlere Schichten schon die fertige Beschriftung 
aufweisen, und dlese ist 2u diesem Zeitpunkt des Zusam- 
menstellcns des Kartenlaminats unter UmstJlnden noch 
nicht verfClgbar. well man nicht wciO, welcher Person 
diese Karte spater zuzuordnen isL AuBerdem muflte 55 
dann die Endausfertigung dcr Ausweis- oder Kredltkar- 
ten beim Kartenhersteller erfolgen und nicht, wie aus 
Vereinfaohungs- und ICostengrunden crwtlnscht, beim 
Ausgeber dcr Karten. Dabei erfordert die Endferngung 
der ICartc beirti Hersteller auch noch die OberfQhrung eo 
samtlicher Daten der jeweiligen FCarteninhaber vom 
Ausgeber an den Hersteller. 

Bei einem bekannten Verfahren zur Herstellung einer 
Karte, beispielsweise Identifikationskarte (FR- 
A-24 35 357) wird auf eine Tragerschicht aus Polyvynil- 65 
chlorid (PVC) eine lichtempfindliche Schicht oder Foto- 
schicht aufgebrachL Diese Fotoschicht besteht selbst 
wieder aus cmcr aufcinandcrfolgcndcn Schichtung ei- 



ner crsten Polyesierschicht, einer sich an diese anschlie- 
Benden Abt6scschicht« der eigentlichen fotoempfindli- 
chen Schicht, die eine Dicke von lediglich einigen p. 
aufweist und daher der Fotoenialsion entspricht. einer 
sich an diese anschlieOenden Klebschicht und einer un- 
terca beispielsweise aus einem in bestimmter Weise 
behandelten Papier bestehenden SchutzschichL Von 
wcsentUcher Bedeutung bei diesem bekannten Verfah- 
ren ist, daB die Emulsionsschicht nicht belichtet und in 
ihrer Empfindlichkeit so eingestellt isi, daQ eine Belich- 
tung nur mit einer besonders starken und intensiven 
Lichtquelle erfolgt. wahrend normales Umgebungslicht 
nur wenig EinfluB haL 

Bei der Herstellung wird so vorgegangen, daB zu- 
nachst die untere Schutzschtcht abgezogen und die ver- 
bleibende Schichtung mit der Filmemulsion auf die 
PVC-Trfigerschicht aufgepreBt wird. auf welcher sie 
aufgrund der weiter vom erwahmen Klebschicht hafteL 
AnschlieBend wird, erleichtert durch die Abldse-Zwi- 
schenslcht zwischen der eigentlichen Emulsion und der 
ersten Polyesterschicht diese ebenfalls abgezogen und 
die insoweit vorbereitete ECarte mit der unbelichteten 
und auch nicht mehr abgedcckten Filmemulsion gelangt 
dann aus einem Magazin zu einer Belichtungsstation, 
wo die Belichtung unter Einwirkung einer starken ulira- 
violetten Strahlung durchgefuhrtwird. Es schlieBen sich 
dann cine Anzahl von Entwicklungs-. Burst-, Spill- und 
Trocknungsschrittc an. wobei die jeweilige ICane mit 
Hilfe von revcrsicrbaren Schlitten in die einzelnen Bfl- 
der und Behandlungssutionen QbcrfUhrt wird. An einer 
letzteh Station wird dann auf die noch immer frcilicgen- 
de, jctzt allerdings entwickelte Emulsionsschicht eine 
Polyestcrschuizschicht durch HeiBprcssung aufge- 
bracht: es ist allerdings nicht auszuschlieBen. daB sich 
hier bzw. bei spaterem Gebrauch einer solchen Idendfi- 
kationskaite Schwierigkeiten dadurch ergeben. daB die 
Verbindung der zuletzt aufgebrachten Polyesterschicht 
mil dem restlichen Kartenmaterial nicht ausreichend ist, 
da Polyester, wie bekannt, durch HeiBprcssung nicht zu 
etner hinreichenden Haftung gcbracht werden kann. 

Problcmatisch ist ferner die Vorbereitung der fCarte, 
bei welcher von der die Emulsionsschicht umfassenden 
Fotoschicht zun&chst zwei Schichten abgezogen wer- 
den mflsscn und bei einem Zwischenschritt die Verkle- 
bung mil der PVC-TrSgcrschicht zu erfolgen hat, allcs 
bei unbelichteter und daher entsprcchend empfindlicher 
Emulsion. Fcmer ist nicht auszuschlieBen, dafi der ge- 
samt0 Belichtungs- und Entwicklungsaufwand, der wflh- 
rend dcr Kartenherstellung getriebcn werden muG — 
erst durch das Aufbringen der Ictzten Polyesterschicht 
ist die Jdentifikationskarte fertig und die Emulsions- 
schicht abgedcckt — Bcschadigungen an der soeben 
belichteten Emulsionsschicht auftreten kdnnen oder 
diese sich in den einzelnen B&dem, Burst- und Trock- 
nungsstationen ganz oder teil weise abldsL Der Herstel- 
lungsaufwand einer solchen Identifikatktnskarte ist ins- 
gesamt erheblich. Ferner darf bei dieser bekannten 
Identifikationskarte davon ausgegongen werden, daB ei- 
ne farbige Ge$taltung der durch die ultraviolctte Belich- 
tung gewonnenen Abbildung ausgeschlossen ist. denn 
die Entwicklung eines Farbbildes erfordert eine wesent- 
lich gr&Dere Anzahl von Badem und Zwischenschritten, 
als bei dieser Art der nachtr^glichen Belichtung und 
Entwicklung im Hinblick auf die Stabilicat und Haftung 
der Emulsion noch enrSglich isL AuQerdem kann durch 
eine ausschiieBlich ultravtoletie Belichtung eine fUr das 
Normalauge zufricdcnstellende Farbzusammenstellung 
der Abbildung nicht erzielt werden. 
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Als weiterer Nachteil muD schlieBltch noch dcr Um- 
stand angesehen werden, daB sich die nachtragUche Bc- 
lichtung der Fotoemulsion. n^Iich nachdem diese auf 
den PVC'Trager aufgeklebt isc, nur schlecht und unlcr 
QualiUtseinbu0en vorn«hmen IflOt, allein schon deshalb. 
weil die steu ootwendige lOebschicht unter prakuschen 
Bedin^ng^en nicht so einwandfrei gleichniaOig aufge- 
bracht werden kann, daQ Verfakchungen des Aufnah- 
mevorganges durch diese mit Sicherheit vermeidbar 
sind, 

Fcrner ist bei der Herstellung cines kartenf^^nnigen 
Infonriationstragers die Verwcndung eines Zwtschen- 
Oder Hilfstragers in Form einer planaren Unterlage be- 
kannt <US-A-41 32 350), dieser Zwischentrfiger dient jc- 
doch als Zwischenlagerung fQr den Aufbau verschiede- 
ner Schichten bei der Herstellung einer Magnetkarte 
und wird dann wgbrend des Herstellungrprozcsses vom 
Verbund der Kunststoffschichten wieder abgetrennt. Im 
einzelnen wird dabei so vorgegangen, dafi auf die plana- 



re 



-daher bezieht iich diese Veraffendtchung tm wesentli- 
chen auch auf spezieUc Klebstoff arten, die beim Aufbau 
solchcr aus Kunststoff schichten bcstehendcr Inforrna- 
tionstrager Verwcndung fifidcn kOnnen. 
5 Femer ist cs allgemein bei der Herstellung von cin 
foiographisches Abbild des Benuuers odcr Ti^gers auf- 
weisenden Identinjcationskarten bekannt. einc miitlere 
Folle Oder Schichtung im Format des cinzubringenden 
Bildausschnittes auszustanzen und anschlieOend ein fer- 
10 tiges Foco in den ausgesianzten Bereich einzulegen. An- 
schlieOend werdcn beidseitig wcitere Schichten und Fo^ 
lien angeordnet und es crfolgt die Verbindung dieser 
Kunststoffschichten uber KJebmiuel und/oder Druck- 
und Warmeeinwlrkung. Dabei muJJ mindestcns dort, wo 
}5 sich das eingelegte Foto, welches selbst wieder aus einer 
zusammengesetztcn Schichtung aus Trager und Emul- 
sion besteht bcfindet, ein ztjsatzlicher Klebcr mit Bezug 
auf die abdeckende Kunststoffschichi aufgebracht wer- 
deti, damit einc hinreichende Verbindung an dieser Sicl- 



25 



dann cine ein Muster aufweisende Schicht, eine Farb 
schicht und die aus einem magnetischen pulverformtgen 
Material bestehende Magnetschicht sowie scbUeBlich 
ein Bindcmittel aus cinem thertnoplastischen Kunstharz 
aufgebracht wird, so dafl man ein crstes Laminat erhfilL 
AnschtieQend wird die Magnetschicht dieses ersten La- 
minats mit einem ersten Deckblatt eines Ihermoplasti- 
schen ICunstharzes in iContakt gebracht, es crfolgt cine 

Verbindung unter warme- und Dmckdnwiricung. um . .„„ acm iviaienai oer Ausweise mcht 

das Laminat zu bef^dgen und anschlieOend wird die 30 verbindbarisLim Normal/all werdengangigcPapierS 
Sl^^ ^r? I'^^'r^r ^ vorhe- der. beispielsweise Polaroidfotos verJendet, wXi X 

gender Erfmdung bestehen mcht. da diese planare Un- Papicrbild an seiner OberfUche keine Verbindung mit 
J;.^h* '2 Hilfsirager^ nicAt mit einer foto- den abdeckenden Kunststoffschichccn eingeht; auch 

f^^riSlJi " Emulsion vcrbunden und auch nicht ent- wenn man einen KJcber aufbringt verbindeT sich dann 
sprechendvorbcrcitet wird; schlieOlich crfolgt auch kei^ ^ die Fotoemulsion des Papierbildes mit dcm 

ne uclicntung Oder EntwtckLunf aut dem HilfstrH^^r e i^^har .m^ 



ges Biegen der Identifikationskarte Ablfiseerscheinun- 
gen und Blasen genau an der Stelle auftreten, wo sich 
das Foto mit der Abbildung des Trfigers undVoder sod- 
stigen Informationen und Daten beHndeu 

Probiematisch ist daher bei alien Ausweisen oder 
Identifi^tionskarten. die ein Bild Oder jedcnfaib eine 
fotographischc Schicht enthalten oder aufnehmen der 
Umstaiid daB solche Bllder nur auf einer Materialbasis 
erhlLltlich sind, die mit dcm Material der Ausweise nicht 



ne Bclichtung Oder Entwtcklung auf dem Hilfstrttgcr. 

AJlgemein sind kartenfdrmige Informationstrager be- 
kannt (US'A-3a 71 119). die aus mehreren miteinander 
zu einem Block vorbundenen Kunststoff schichten be- 
stehen, von denen mindestens cine ein Bild eines Bcnut- 
zers der Karte enthaltende fotographischc Schicht isc 
HergestelU wird ein solcher kartenf&rm^ger Informa- 
tionstrager, beispielsweise eine FQiirerscheinkarte, da- 
durch, daB man auf eine PVC-Unterlage unter 2wi- 
schenfflgen eines geeigneten Klebstoffs einen anderwei- 
tig entwickelten Film, der fQr sich gesehen wie bekannt 
aus dem eigentlichen Filmtr&ger und der das eigentliche 
Abbild enthaltenden Emutsionsschicht besteht. mittels 
geheizter Walzen aufbringt und anklebt Auf diese Wei- 
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KJeber und wiirde bei cinem wiliktlriichen Offnen der 
Identifikationskarte, wie dies zu Falschungsabsichten 
nicht ausgcschlossen ist dann wegreiBen; hier crgebcn 
sich Sicherhciisaspektc, die nicht un beach tet bleiben 
kdnnen; auBerdem fGhrcn die bekannten Mafinahmcn 
allgemein zu Qualit^tseinbuflen bei solchen Ideniifika- 
tionskarten, da diese aus verschiedencn Materialien be- 
stehen. Ein Mufiterbcispiel fQr die Herstellung solcher 
Identifikationskarten ist beispielsweise in der US- 
A-41 01 701 beschrieben, in welcher auch gecigncte 
Kleb- und Haftungsraittel angegeben sind. um die Ver- 
bindung der cinzclnen Kunststoffschichien mit dem ein- 
gelegten Polaroidfoto vomehmen zu kdnnen. 
Aufgrund dieses bekannten Stands derTechnik crgibt 



-L* • t_ ' « J M 1 , n 7- ^ wciuuintcnaianasaer iccnniKcrfftDt 

se ergibt sich im Endeffekt, dafl die fotographische 50 sichdahcr die ProblemstelKmg, wie man Daten und Ab- 

Schicht in diesem InformationstrSger lediglich von einer bildungen, beispielsweise die Darsieliimg der Gesichts- 

fertig belichtcten, entwickelten fixierten und gctrock^ form eines TrAgers in eincr belicbigen Identifikations- 

neien Emulsion genngcrer Dicke gcbildet ist. die auf karte ohne grofleren Aufwand anbringcn kann, wobei 

beiden Seiten mit angrenzenden Kunststoffschichien insbcsondere auch die Falschungssicherheit tm Vorder- 

verbunden ist, wobei natOrlioh die auf der Emulsions- 55 grund steht 

rQckseiie befindliche Kunststoffschicht die Filmtrager^ Identifikationskarten konnen als persGnlicher Aus- 

schicht 1st, mit der sic von Anfang an schon vcrbunden wcis ausgebildei sein. der beispielsweise einer bestimm- 

gewesen ist. Die Dicke des fotographischen Films, vor- ten Person den Zugang zu einem nicht affenilichen 

zugsweise Farbfilms, der auf diese Weise vorrugsweise Areal ermdglicht. oder als unpcrsfinlicher Ausweis, der 

beidscitig mit PVC-Tragerschichten verbunden wird. ist eo beispielsweise den jeweiligen Besitzcr zum Bezug einer 

in dieser Vcr6ffenUichung zu 9 mils angegeben. was der Diensilcistung oder einer Ware berechtigt Die Ausfuh- 

flblichen Dicke eines fotographischen Films aus Trflger rung der Karte und die zum Identifizieren des Inhabcrs 

und Emulsion von etwa 228 p. entspricht. Die reinc verwendeten Mittel kCnnen sehr unterschiedlich sein 

tmuisionsschicht ist, wic bekannt. um mindestens eine und sind im allgemeincn von der vorgesehenen Vcrwen- 

S^^^*"?^""^g dQnncr. Interessant ist bei dieser Vcr- gs dung abhangig. Obertragbare Kundenkarten von Kauf- 

Offenthchung (US- A 38 71 1 19). da0 die Klcbstoffpro- hausem oder KreditorganisaUonen bestehen einfacher- 

bleme, wenn man FUmschichten mit Kunststoffschich- weijc aus einer einzigcn Kunststoffschicht, auf der der 

ten verbinden will, ausfohrlich behandcit werden und Name des Herausgcbers aufgednickt und der Name des 
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InhAbcrs sowic eine individuelle Keimzahl eingepragt 
sinci Pcreflnliche Ausweise bcstchen dcmgegenaber aus 
eincm Kunststofflaminat mit ciner Schicht. auf der fQr 
das menschiiche Auge sichtbare Inforraationeft im Klar- 
text aufgetragen st'in kOnnen und die gegebenenratls, 
wie schon erwahnt, cin Fenster zum Elnlegen einer Fo- 
tographie aufwcist Ferner konncn fur das mefuchlicbe 
Augc nicht sichtbare. jedftnfalls nicht vcrstandlicbe ko- 
diertc, maschmenlesbare Informationen. etwa fQr IR- 
Strahlung, vorgesehen and gegebenenfalls auf cincr 
weitercn Schicht angeordnet aein, 

Es vcrstcht sich. dafl dift Hersieilung ciner Idcntifika- 
tionskarte umso aufwcndiger ist, je mehr Uifonnauonen 
auf dcr Karte angcbrdnct sind. Oas gilt insbcsofwiere fOr 
die Schicht mit den fQr das menschiiche Auge sichtbaren 
und im Klartext aufgetragenen Informadonen. die ge- 
wOhnlich den Namen dcs Ausgebers, die Bezcichnung 
des Bereichs, in dem die Karte gultig ist cine oder meh- 
rere Kennzablen, den Namen und gegebenenfalls &ueh 
die Unterschrift des tnhaben sowie dessen Fotographic 
umfassen, Dabei kflnncn nur allgemeine und auf viclen 
(Cartcn gleichartige Informationen, beispiclsweise der 
Name dcs Herausgcbers odor der GQltigkcitsbereich 
maschine\l aufgebracht werden, wahrend die den Inha- 
bcr betreffenden Jnformationcn mehrcre unterschiedli- 
che. manuell und einzein durchzufuhrendc Arbeitsgan- 
geerfordern. 

Es ergibt sich daher fOr die vorlicgende Erfindung die 
Aufgabc, ein Herstcllungsverfahrcn fQr Identifikations- 
kartcn zu schaffen, welches gegcnQber dem bckannten 
Vcrfahren crheblich verein/achi isi. ejne hohe Qualitat 
des vorzugsweise farbige Abbildungcn und/oder Daten 
und Informationen enthaltcnden Endproduktes sicher- 
stellt und dafQr sorgt, dafi das Enderzcugnis, namlich die 
Identinkationskarie, auch hinreichend faischungssieher 
ist 

Vorteilc der Erfindung 



Das erfindungsgemafie Verfahren I6st diese Aufgabe 
mit den kennzeichncnden Mcrkmalcn des Anspruchs 1 
und hat den Voneil, dafi Informationen, a^so Bild und 
andere Variablen. Daten, die mittels eines Videoaystems 
aufgenommen oder "m einem entsprechenden. mit dem 
Vjdeosystem zusammetiarbeitenden Personalcomputer 
(PC) Oder sonstigen Rcchner cingegcben worden sind. 
direkt auf eine PVC-Schicht ausgedruckt werden. die 
dann in Form einef bedruckien PVC-Folie mit der 
Grundkartenform verschweiflt wird. Hierdurch erfullt 
sich sozusagen der Traura eines AuswcishersteHers, daB 
namlich eine der PVOLaminatschichten des Auswetses 
gleichzeitig der Datcntragcr fur Bild und Variable ist so 
daB jcgliches Auftreten von Fremdkdrpcm in der ICarte 

vermieden ist 

Dabei ist besonders vorteilhaft dafl der Ausdnick mil 
Hilfe eines insofem durchaus handelsQblichen Video- 
printers in Farbc, allcrdings spiegelverkehrt auf der 
PVC-Folicnschicht erfolgt 'woraufhin dann diese be- 
druckte PVOFolie umgekehn auf die Gmndkarie auf- 
gelegt wird. so daQ durch das transparcnte PVC-Maten- 
al der Folic die Daten von auDcn crkcnnbar sind. Hier- 
durch ergibt sich der doppclte Vorteil. dafl diese PVC- 
Fohe emcrseits gleichzeitig Datentrager und anderer- 
seits gleic^eitig Dcckfolie ist so daB diesc beiden Ele- 
mente. da sie cinstackig von einem emheiilichen PVC- 
FoUenstreifen gebildct sind, bci hierdurch bewirkter cr- 
heshter Falschungssicherheit gar nicht mehr getrennt 
werden konncn. 



Besonders voncHhaft ist ferncr, daB die bcdnickte 
transparente dOnnc PVC-Folie, die den spiegeWcrkehr- 
ten Aufdruck trigt selhst schon Kartencndmafl auf- 
weist und in einer entsprechenden Form mit der ebcn- 
5 falls auf EndmaB gcstanzien ICarte (beispielswcisc Kre- 
ditkarte) verbunden wird. Auf diese Wcise ergibt sich 
eine fertige Karte. bci wclcher Bild und Text nach Art 
eines "Unterlaminats" mit der Grundkartc verschwciBt 
sind. 

10 Dutch die in den UnteransprQchcn aufgefQhrten 
Maflnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesscrundes im Hauptanspruch angegebcnen Ver- 
fahrens mftgUch. Besonders vorteilhaft ist das spiegel- 
verkehnc Aufbringcn dcs Layouts auf die transparcnte, 
ifl schon EndmaB aufwcisendc diinne PVC-Folie, die dann 
daraufhin umgckehrt also mit der Grundkarte zuge^ 
wandier bcdnjckter Flache auf diese Grundkarte aufge- 
legt und zusammen mil einer den erfordcrlichen Druck- 
ausgleich bewirkenden, beispielsweisc aus Gummi oder 
20 einem sonstigen geeigneten Material bestehcndcn 
Schicht in eine Form eingclegt wird. welche ebcnfalh 
schon das EndmaB dcs ICartcnausweises aufwcist und 
dann in bekannter Weise miteinander vcfschweiBt wird. 
Eine weitere MOglichkeit bei vorliegcndcr Erfindung 
25 besteht darin, daB dcr Videoprinter-Ausdnick auf eine 
dQnnc Zwischentragerschicht oder eine sogenanme Rc- 
ceiver/Releaae-Schichi rait einer Dicke von beispiels- 
weise nur 10 |i ausgedruckt wird. die selbst wieder auf 
einen Verarbcitungstragcr aufgebracht ist Man kano 
30 dann nach entsprechendem Aufbringcn der dQnnen Re- 
ceiver-, also Aufnahmcschicht mit den aufgednickten 
Daten den Verarbcitungstriger von der Schicht wieder 
abziehen. die dann in enisprechcnder Weise auf der 
Grundkarte haftet und mit dieser ebenfalls verschwciBt 
3S ist Im letzteren Fall der dunnen Receiver-Schicht kann 
diese auch mit der Grundkarte verklebt werden Beiden 
AusfQhrungsformen ist das vorteilhafte, spicgclverkchr- 
te Aufdruckverfahren mittels eines Videopnnters in 
Farbe gemeinsam. 

Zeichnung 



Die Zeichnung zeigt schematisicrt im Qucrschnitt el* 
ne Schweiflform mit eingelegtcn Kartenbestandteilen 
45 und Druckausgleichsschicht 

Beschreibung der Ausftthrungsbfispiele 

Der Grundgedanke vorliegcndcr Erfindung besteht 

50 darin, auf eine Datentragerschicht die fOr eine Karte 
erfordeHichcn Daten« Informationen, Abbildungcn, Fui- 
gcrabdrflcke iLdgL mit Hilfe eines Videoprinter-Druck- 
verfahrens aufzubringen, wobel als Datentragerschicht 
entweder unmittelhar eine dOnne PVC-FoIie verwcndet 

55 wird oder eine ebenfalls dflnne Receiver-Schicht die zur 
Aufnahme der Daten gecignet ist und selbst wieder auf 
einem Verarbcitungszwischentrager. beispielsweisc Pa- 
pier, aufgebracht ist AnschlieBeod werden diese Schich- 
ten mit der Grundkarte unlosbar verbunden, wobei sie 

6fl gleichzeitig den Datentrager und die Abdeckschicht bil- 
den. Es versteht sich dabei. dafl sich die auf die jewciltge 
Schicht aufgedruckten Daten. Milteilungen und Bilder 
dann zwischen den Schichtcn, also zwischen den cman- 
der zugewandten Flachen der Grondkane und der auf 

fis diese aufgebrachten pVC-Schicht oder Receiver- 
Schicht befinden und damit auch voUkommen fai- 
schungssieher sind. 
Vidcoprinter-Druckverfahren sind fflr sich gesehen 
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bckAnnt; sic kannen ouch in vorteUhafter Weisc in 
Farb* durchgefOhrt werden, wobei solcKft Druckverfah- 
1^ rcn. je nach HcrstelJer auch a!s so; enannte "HeiD- 

Transfcr-Sublimierung" ader aJs Thermal-Transfer- 
dye-Difusion" b^rcichnet werden. 

Die jeweils vcrfQgbaren Videoprintcr-Dfucksystenie 
arbeiten gegeben^nfaills mit spezieUcn, ftlr das jeweilige 
System entwickeltcn Materialien. beispielsweise Farb- 
bander und spezielles Aufnahmepapier, wobei die Qua- 
litat je nach venvendetem Videoprintcr und Druckver- 
fahren mit Bezug auf die Aufbringung von Dateru aber 
auch Bildern u.dgl. hervorragend isL 

Zur Realisiemng voriiegendcr Erfmdung wird daher 
so vorgcgangen, da6 die gewtinschten Datcn beispiels- 
weise mittels eines Videosystems (Videokamera mit zu- 15 
geordnetem Bild/Tcxtspcicher) aufgenommen oder in 
eincn Personalcomputer (PQ oder einen sonstigen 
Rechner eingegeben werden, der mit eincm Videoprin- 
ter zusammenarbeitet. wobei letzierer dann entweder 

* die erforderlichen Informationen (Bild, Variable) ^ 
direkt und unminelbar auf eine PVC-Schicht, vor- 
zug^eise in Form einer dUnnen PVC- Folic, spie- 
gelverkehrt aufdnickt oder 

- der Aufdnick erfolgt, ebenfaiis spiegelverkehrt. 25 
auf eine Receiver-Schichx. die schr ddnn seih kann 
(beispielsweise 10 ji, ohne dafl diesc Angabe als die 
Erfmdung einschra.nkend 2u verstehen ist), wobei 
dicse sclbst wieder auf einem weiteren Vcrarbei- 
tungstriger (beispielsweise Papierschicht, Dtcke ca, 30 
0^ mm) aufgebracht isL 

Die Erfindung berufai also auf der Erkennuiis, anstelle 
irgendeincs Papierausdrucks. der'selbst wiederum nur 
eine Alternative zu dem mttglichen Einlegen beispiels- 35 
weise von Polaroid-Fotos oder sonstigen Angaben in 
das Kartenlaminat ware, dann direkt vorzugsweise die 
dflnne PVC-Folie mit dem spiegelverkehrten Aufdruck 
mit einer Grundkarte zu verbinden,. wobei attemativ 
auch die rweite MSglichkelt in Betracht kommt, die 40 
R.eceivcr-Schicht mit ihrem Videoprinter-Aufdruck auf 
die Grundkarte aufzubringen und die TrBgcrschicht 
dann von der Receiver-Schichi abzuziehen, wobei hier 
sinnvollerweise noch eine KJebschicbt zwischen der 
Grundkarte und der Receiver Schicht erforderlich sein 45 
kann, Bci der spiegelverkehrt aufgedruckten PVC-Folic 
als Datentragcr und gleichzeitig Deckfolie ist dies nicht 
erforderlich, da die HeiQversiegelung durch Verschwei- 
Oen mit der cbenfalls aus PVC bestehenden Grundkarte 
problemlos und absolut unldsbar vorgenommen werden 50 
kaniL 

Eine weitere Alternative besteht bei vorliegcnder Er- 
findung dariii, daQ man die dOnne, gleichzeitig Datentrfl- 
gcr und Deckschicht bildende PVC-Folie statt mit Hilfe 
eines Videoprinters zu bcdrucken im zu druckendcn Be- 55 
reich mittels Siebdruck spicgelverkehn bearbeitet und 
so die entsprechenden Daten und Abbildungen auf- 
brtngt und dajin in der schon beschriebenen Weise die 
PVC-Folie mil der PVC-Grundkarte verbindeL 

In der Zcichnung ist schematisicrt die Form iO zur eo 
Verschweiflung des JCanenaufbaus dargesteJlt; sie um- 
faOt eine obcrc.Heizplatte 11, cine untere Heizplatte 12, 
die eigentliche, an die Randkanten des cingclegten Kar- 
tenlaminats seitlich anliegenden, Endmafi aufweisenden 
Formtcilc 13 sowie die bedruckte PVC-Folie 14, die 65 
Gnjndkane 15 und ein Druckausglcichclement IG vor- 
zugswcise in Form einer Gummifolic- Hier kann auch 
einc flexible Stahlplatte verwendct werden. um clnen 
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absolut gleichm&fligen Druck beim VerschwciBen zu er- 
zeiigen. 

Auf die dQnne PVC-Folie 14 ist also, um das Herctcl- 
lungsverfahren nochmals zusammcnzufasscn. spiegel- 
i vcrkehrt unmittelbar der Daiensatz (Bild. Variable) auf- 
gebracht, beispielsweise mitteU Videoprlnier in hervor- 
ragender FarbquaJitfit aufgedruckt oder auch mit Hilfe 
von Siebdruckverfahren; durch das umgekehne Aufle- 
gen der bedruckten PVC-Folie 14 befinden sich dann die 
Daten im Bcreich 17 der Karte, also zwischen der PVC^ 
Folic 14 und der Grundkarte 15, wobei die PVC-Folie 14 
gleichzeitig die Dcckplatte bildet Auch die Grundkarte 
15 ist aus PVC-MaieriaJ, so daB die Verschweifiung zu 
einem dann einst(ickigcn Laminat problemlos mdglich 
isL 

Eine bevorzugte Ausfahrungsforra verwendet unmit- 
telbar erne auf EndmaB gestanzte DIN^Karte. beispiels- 
weise Kreditkarte u^gU also eine insofcm feriige Karte, 
wobei dann Bild und Text als Unterlaminat verschweiQt 
sind und der umgekehrte Bildtrager gleichzeitig die 
schOtzende Deckschicht bildeL Die Dicke der PVC-Fo- 
lic kann dabei 0,1 mm und die Dicke der Grundkarte, die 
rait der PVC-Folie zusammenverschweifit dann die end- 
gaiUg fenige Kane bildet, etwa 0,7 mm betragen; diese 
Angaben sind fakultativ und schranken die Erfmdung 
nicht ejn. 

Alle in der Beschrcibung, den nachfolgenden Ansprfl- 
chen und der Zeichnung dargcstellten Merkmale kon- 
nen sowohl einzeln als auch in bellebtgcr Kombination 
miteinander erfindungswesentlich sein. 

Patentanspriiche 

1- Verfahren zum Aufbringen und vorzugsweise 
zum gleichzcitigcn Versiegeln von Infomationen, 
Daten. Abbildungen u,dgL auf kanenf6rmigen In- 
form ationstrSgern, Identifikationskarten, Kredit^ 
karten, Ausweiskarten u^gL. insbesondere aus 
Vollkunststoffrnaterial (PVC) bcstchendc Karten, 
bei denen die einzelnen Schichten Qbereinander an- 
geordnet und miteinander verbunden sind (Lami- 
nat), dadufch gekennzelchnet, daH mittels eines 
/ilr sich gesehen bekannten Videoprinters Daten 
und/oder Abbildungen direkt spiegelverkehrt auf 
eine dunnc, transparcnte PVC-Schicht aufgedruckt 
werden und daQ anschlieOcnd der so gebildete Da< 
tentrUger umgekehn auf eine Grundkarte aufge- 
legt und mit dieser verschweiflt wird 

2. Verfahren zum Aufbringen und vorzugsweise 
zum gteichzeitigen Versiegeln von Lnfonnationen. 
Daten, Abbildungen udgL auf kartcnfflrmigcn In- 
formation stra gem, Idcntiflkationskarten« Kredit- 
karten, Ausweiskarten odgL, insbesondere aus 
Vollfcunslstoffmaterial (PVC) bcstchendc Karten. 
bci denen die einzelnen Schichten Qbereinander an- 
geordnct und miteinander verbunden sind (Lami- 
natX dadurch gekennzeichnei, daB mittels eines fur 
sich gesehen bekannten Videoprinters Daten und/ 
oder Abbildungen auf cine Receivcr-Schicht aufge- 
druckt werden, die ihrcrseits auf einen Verarbei- 
tungstrager aufgebracht ist und dafi die die Daten 
und/oder Abbildungen tragcnde Receiver-Schicht 
mit der Grundkartenschicht verbunden und die 
Vcrarbeitungstrftgerschicht abgezogen wird 

3. Verfahren zum Aufbringen und vorzugsweise 
zum gleichzeitigen Versiegeln von Informationen, 
Daten, Abbildungen u.dgL auf kartcnformigcn In- 
formationstragcrn, Jdentifikationskarten, Kredit- 
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kartcn. Au5weiskarten uudgL, insbesoiHlerc aus 
VollkunststoffmateriRl (PVQ bestehcnde Karten, 
bci denen die cinzelnen Schichten abereinander an- 
geordnet und miteinander verbunden sind (Lami- 
nat), dadurch gekennzeichnet. daB mitteb fOr sich 5 
gesehen bekannter (Siebdruck) Vcrfahren die Da- 
ten und/oder Abbildungen direkt ^iegdverkehrt 
auf einc PVC-Schicht aufgedruckt wcrden und daB 
anschlieBend der so gebUdetc Datcntrag«r nmgc- 
kehn auf eine Grundkarte aufgelegt und mil dieser lo 
verschweiDtwird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Grundkarte ebenfalls aiis einem 
PVC-Macerial besteht 

5. Verfahren nach Anspruch I oder 2, dadurch gc- 15 
kennzeichnct, daO die auf die PVC-Schicht oder die 
Receiver-Schicht aufzubringendcn Infonnationen 

in Form von Daten, Variablen, Abbildungen. Fm- 
gerabdrOcken u^gL miticls einea Videosystems 
aufgenommen oder in einen angeschlossenen 20 
Rechner (Personal computer, PQ eingegeben war- 
den, aus welchen sic flber einen Videoprintcr (in 
Farbe) auf PVC-Folie oder Receiver-Schicht aufge- 
druckt werden. 

6. Verfahren nach Aiispruch 2, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, dafi der Verarbcitungsiri^ger ftlr die dOn- 
ne Receiver-Schicht (10 \l) eine von dicsem abzieh- 
bare Papierschicht ist 

7. Verfahren nach Anspruch 2 Oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Informationen (Bild, Dateo, ao 
Variable) auf die Receiver-Schicht von einem Vi- 
deoprintcr spiegelverkehrt aufgedrudct werden 
und die Receiver-Schicht dann umgekehrt unter 
ZwischenfUgung einer Klcbstoffschicht oder eines 
KJebmittels auf die Grundkarte aufgelegt, mit die* as 
ser verbunden und die Verarbcitungstragerschicht 
abgezogen wird. 

8. Vcrfahren nach einem oder mehrcrcn der An- 
sprQche I bis 7, dadurch gekennzeichnet, daO.sich 
w&hrend der Verarbeitungsschrittc samtliche 40 
Schichten von Grundkarte und auf dieser aufzu- 
bringenden PVC- Oder Receiver-Schicht auf End- 
maB bearbcitet(eestanzt) befmden. 

9. Verfahren nach einem der AnsprOche I bis B, 
dadurch gekennzeichnet, daB in die die Verschwei- « 
Bung von PVC-Schicht rah Grundkarten -PVC- 
Schicht bewirkende Form zuth Druckausglcich ei- 
ne Gummifolie enthllL 

10. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 9, 
dadui>ch gekermzeichnet, daO die Aufnahme der 50 
Daten (Videosystera; PC) sowie deren Ausdrucken 
mit nachfolgendem VerschweiBen mit der Grund- 
karte be! beiderseitigem EndmaS bcim Kartcnaus- 
geber, also dezenual erf olgt 

" 55 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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